
立磨粉磨系统参数汇总表
基本情况
	工厂名称
	

	填表人
	
	工厂位置
	

	联系人
	
	海拔标高
	
	m

	联系人电话
	
	环境温度
	
	℃

	联系人邮箱
	
	相对湿度
	
	%

	基本介绍
	企业概况：


	
	系统概况（投产时间、系统存在问题等）：



原料情况
以下原料选其一填写
	品种
	配比,%

	
	石灰石1
	石灰石2
	淤沙
	石灰石选矿废渣
	灰渣
	转炉渣

	矿渣
	
	
	
	
	
	

	钢渣
	
	
	
	
	
	

	煤
	
	
	
	
	
	

	粒度,mm
	
	
	
	
	
	

	水分,%
	
	
	
	
	
	

	粉磨功指数Bi,kWh/t
	
	
	
	
	
	

	磨蚀性
	
	
	
	
	
	


现有生料粉磨系统情况
	立磨
	磨机本体
	制造厂家
	
	—

	
	
	型号
	
	—

	
	
	磨盘直径
	
	mm

	
	
	磨盘转速
	
	rpm

	
	
	磨辊数量
	
	个

	
	
	磨辊直径×宽度
	
	mm×mm

	
	
	辊面材质（堆焊/铸造等）
	
	—

	
	
	油缸直径
	
	mm

	
	
	活塞杆直径
	
	mm

	
	主电机
（铭牌）
	型号
	
	—

	
	
	功率
	
	kW

	
	
	额定电压
	
	kV

	
	
	额定电流
	
	A

	
	
	转速
	
	rpm

	
	
	功率因数
	
	—

	
	主减速机
（铭牌）
	型号
	
	—

	
	
	输入功率
	
	kW

	
	
	输入转速
	
	kV

	
	
	速比
	
	—

	选粉机
	选粉机
	型号
	
	—

	
	
	公称通风量（设计值）
	
	m3/h

	
	
	转子直径×高度
	
	mm×mm

	
	
	最高转速
	
	rpm

	
	
	阻力
	
	Pa

	
	电机
（铭牌）
	型号
	
	—

	
	
	功率
	
	kW

	
	
	额定电压
	
	V

	
	
	额定电流
	
	A

	
	
	转速
	
	rpm

	
	
	功率因数
	
	—

	
	减速机
（铭牌）
	型号
	
	—

	
	
	输入功率
	
	kW

	
	
	输入转速
	
	kV

	
	
	速比
	
	—

	循环风机
	风机
（铭牌）
	风量（设计值）
	
	m3/h

	
	
	全压（设计值）
	
	Pa

	
	电机
（铭牌）
	型号
	
	—

	
	
	功率
	
	kW

	
	
	额定电压
	
	kV

	
	
	额定电流
	
	A

	
	
	转速
	
	rpm

	
	
	功率因数
	
	—

	出磨
提升机
	提升机
	型号
	
	—

	
	
	输送能力
	
	t/h

	
	电机
	型号
	
	—

	
	
	功率
	
	kW

	
	
	额定电压
	
	kV

	
	
	额定电流
	
	A

	
	
	转速
	
	rpm

	
	
	功率因数
	
	—

	
	
	机械效率
	
	%

	旋风筒
	旋风筒个数
	
	个

	
	旋风筒直径
	
	mm

	
	阻力
	
	Pa


现有立磨粉磨系统运行情况
设备运行情况
	喷水量
	
	t/h

	料层厚度
	
	mm

	挡料圈高度
	
	mm

	导风叶片净间隙
	
	mm

	风环有效面积
	
	m2

	水平震动值
	
	mm/s

	垂直振动值
	
	mm/s

	振测点位置
	
	—

	有杆腔压力
	
	MPa

	有杆腔氮气压力
	
	MPa

	无杆腔压力
	
	MPa

	无杆腔氮气压力
	
	MPa

	生料磨热风来源（预热器/冷却机）
	
	—

	热风温度
	
	℃

	磨主电机
	实际运行电流
	
	A

	
	是否有进相补偿（是/否）
	
	—

	
	功率因数
	
	—

	
	实际消耗功率
	
	kW

	选粉机
	转子转速
	
	rpm

	
	实际运行电流
	
	A

	
	频率
	
	Hz

	
	实际消耗功率
	
	kW

	循环风机
	实际运行电流
	
	A

	
	是否有进相补偿（是/否）
	
	—

	
	功率因数
	
	—

	
	频率或阀门开度
	
	Hz (%)

	
	实际消耗功率
	5
	kW


系统气体参数
	项目
	温度,℃
	负压,Pa

	磨机
	入口
	
	

	
	出口
	
	

	旋风筒
	入口
	
	

	
	出口
	
	


目前状态及改造要求
	现在生产情况
	产量（喂料量）
	
	t/h

	
	细度R80μm
	
	%

	
	细度R200μm
	
	%

	
	原料水分
	
	%

	
	磨主电机电耗
	
	kWh/t

	
	系统电耗（注明对应工段）
	
	kWh/t

	
	磨耗（辊套+衬板）
	
	g/t

	改造后要求
	产量
	
	t/h

	
	细度R80μm（比表   cm2/g）
	
	%
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